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1. INSTALACJAWODY ZIMNEJ, CIEPLEJ, CENTRALNEGO OGR ZEWANIA.

1.1 Wstep
1.1.1 Przedmiot robot

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie budowy instalacji wodociggowej, c.o..
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot dla projektu: ,,Budowa hali widowiskowo

- sportowej z otwartg infrastrukturg sportowo — rekreacyjng w Pinczowie”.

1.1.2 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie instalacji nalezy wykona¢ w dowigzaniu do projektowanych
przytaczy sanitarnych. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem
nizej wymienionych robét:

- montaz rurociggow,

montaz armatury,

montaz urzadzen,

badania instalaciji,

wykonanie izolacji termicznej,

regulacja dziatania instalaciji.

1.1.3 Ogdélne wymagania

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i
inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji
do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia
zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez
inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie moga

powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli



dotyczg zamiany materiatow i elementow okreslonych w dokumentacji
technicznej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowac¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom
Instalacje sanitarne i przemystowe", Polskimi Normami, oraz innymi przepisami

dotyczacymi przedmiotowej instalaciji.

1.2 Materiaty

* Do wykonania instalacji wody zimnej i c.0. mogg by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

* Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiadaé
aktualne polskie aprobaty techniczne Iub odpowiadaé Polskim
Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje inspektora Nadzoru.

e Odbior techniczny materiatdbw powinien by¢é dokonywany wedtug

wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

1.2.1 Przewody

» instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur wodociggowych stalowych

ocynkowanych tgczonych na gwint,

* instalacja c.o. bedzie wykonana z stalowych czarnych tgczonych przez
spawanie i rur polietylenowych (rury prowadzace czynnik w instalacji solarnych
na zewnatrz budynku wykonane zostang jako stalowe preizolowane tgczone
przez spawanie)

» dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz
i wewnatrz, bez widocznych wzerdw i ubytkow spowodowanych korozjg lub

uszkodzeniami.

1.2.2 Armatura

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowg armature odcinajgcg oraz

armature wyptywowg o podwyzszonym standardzie.

1.2.3 lzolacja termiczna-materiat

Izolacje cieptochronng rurociggoéw nalezy wykonac¢ z otulin termoizolacyjnych z



pianki polietylenowej grub. okreslonej w dokumentacji technicznej ,

Otuliny muszg posiada¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w
budownictwie, wydang przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL.

1.2.4 Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot,
zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci

pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

1.2.5 Transport i skladowanie

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej
diugosci. Ksztaltki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas
transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich

zanieczyszczenia.

1.2.6 lzolacja termiczna-wymagania

* Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych  powinny
by¢ przewozone krytymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je
przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

* Wyroby i materialy stosowane do wykonywania izolacji cieplnych
nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unikac
diuzszego dziatania promieni stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten
nie jest odporny na promienie ultrafioletowe.

» Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢
ptaszczyzny i krawedzie nie uszkodzone, a odchytki ich wymiaréw w stosunku do
nominalnych wymiaréw produkcyjnych powinny zawiera¢ sie w granicach toleranciji

okreslonej w odpowiednich normach przedmiotowych.



1.3 Wykonanie robét

1.3.1 Montaz rurociggdw

* Rurociagi taczone bedg przez skrecanie i spawanie

* Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe
do wyeliminowania przeszkody, mogace powodowac uszkodzenie przewoddéw
(np. prety , wystajgce elementy zaprawy betonowej i muru).

*  Przed zamontowaniem nalezy sprawdzic¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w
przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur
peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

- wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wyznaczenie miejsc kompensacji termicznej przewodow zgodnie z

zaleceniami PN

wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

przecinanie rur,

zatozenie tulei ochronnych,

utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

wykonanie potaczen.

w miejscach przejs¢ przewoddw przez $Sciany i stropy nie wolno
wykonywaé¢ zadnych potgczen. Przejscia przez przegrody, budowlane
wykona¢é w tulejach ochronnych.

Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng tulei
nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie
powinno zapewniac jedynie mozliwos¢ osiowego ruchu przewodu. Dlugos$¢ tulei

powinna by¢ wieksza od grubosci przegrod.

1.3.2 Elementy wyposazenia

Transport elementdéw wyposazenia powinien odbywac sie krytymi srodkami.
Zaleca sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy
wyposazenia nalezy przechowywac¢ w magazynach lub w pomieszczeniach
zamknietych w pojemnikach.

Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na



szczelnos¢. Armature nalezy sktadowaé w magazynach zamknietych.
Montaz armatury i osprzetu

Montaz armatury i osprzetu ma by¢é wykonany zgodnie z
instrukcjami producenta idostawcy.

1.3.3 Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementow instalacji
oraz przed wykonaniem izolacji termicznej przewoddéw musi by¢ poddana
probie szczelnosci. Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzyc.

Jezeli w budynku wystepuje kilka odrebnych ztadéw badania szczelnosci nalezy
przeprowadzi¢ dla kazdego ztadu oddzielnie.

Z préby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

1.3.4 Wykonanie izolacji cieptochronnej

* Roboty izolacyjne nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu rurociggow,
przeprowadzeniu proby szczelnosci i wykonaniu zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po
potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych roboét protokotem
odbioru.

e Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny
Scisle przylega¢ do powierzchni izolowanej. W przypadku
wykonywania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdluzne
elementow nastepnej warstwy nie powinny pokrywaé¢ odpowiednich stykéw
elementow warstwy dolnej.

* Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢

prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych narzedzi.

1.3.5 Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji  wody zimnej i
centralnego ogrzewania powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz
robét, zgodnie z  wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych. Tom Il - Instalacje
sanitarne i przemystowe".

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo



kontroli jakosci producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie
zostato spetnione, nalezy dang faze rob6t uznac za niezgodnag z wymaganiami

normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

1.4 Odbidr robét
Odbioru rob6t polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z

~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom
Il Instalacje sanitarne i przemystowe" .
W stosunku do nastepujacych robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy
operacyjne:
- przejscia dla przewoddéw przez sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary
otworéw),
- bruzdy w $cianach
- ciggi rurowe, czyli: wymiary, czystosc¢, zgodnosc¢ z pionem i zgodnos¢ z
kierunkiem w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych , ilo$€ i
rozmieszczenie kompensaciji

a) z odbiorow miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokét stwierdzajacy
jakos¢ wykonania oraz przydatnosé robét i elementéw do prawidiowego montazu.

b) po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju
rob6t nalezy dokonac¢ koncowego odbioru technicznego instalacji centralnego
ogrzewania.

c) przy odbiorze korncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie
wykonywania robdét,
- dziennik budowy,
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatdw (Swiadectwa jakosci
wydane przez dostawcow materiatow),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,
- protokot przeprowadzenia préby szczelnosci catej instalacii,
d) przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacijg projektowg oraz  ewentualnymi w



Dzienniku Budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;,

- protokoty z odbiorow czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych
usterek,

- aktualnos¢ Dokumentaciji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie i
uzupetnienia),

- protokoty badan szczelnosci instalacii.

1.5 Obmiar rob6t

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikaciji technicznej

~JVymagania ogolne”.

1.6 Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano .w specyfikacji technicznej

"ZWymagania ogolne".

2. INSTALACJA KANALIZACYJINA

2.1 Wstep
2.1.1 Przedmiot Szczeqotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie budowy instalacji kanalizacyjnej.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot dla projektu: ,,Budowa hali widowiskowo

- sportowej z otwartg infrastrukturg sportowo — rekreacyjng w Pinczowie”.

2.1.2 Zakres stosowania Szczeqotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
2.1.1.

2.1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nowej instalacji. Niniejsza specyfikacja
techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

* montaz rurociggow,



* montaz armatury,
 montaz urzadzen,

* badania instalacji

2.1.4 Oqgoblne wymagania

* Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego

i inwestorskiego oraz

zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru sieci wodociggowych” COBRTI INSTAL, Warszawa 2001

i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

» Odstepstwa od projektu mogg dotyczyc¢ jedynie dostosowania instalacji do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia
zaprojektowanych materiatow — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez
inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli
dotyczg zamiany materiatow i elementéw okreslonych w dokumentacji
technicznej na inne, nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il
Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami

dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

2.2 Materialy

2.2.1 Wymagania ogo6lne

* Do wykonania instalacji kanalizacyjnej moga by¢ stosowane wyroby produ-
centow krajowych i zagranicznych.

* Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca
uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior
techniczny materiatdw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb

okreslony aktualnymi normam



2.2.2 Przewody

» Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych
kielichowych z PVC, uszczelnionych w kielichach gumowymi pierscieniami.
* Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz

i wewnatrz, bez widocznych wzeréw i ubytkbw spowodowanych korozjg lub

uszkodzeniami.

2.3 Sprzet

* Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno

w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz

w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

2.4 Transport i sktadowanie

2.4.1 Rury
* Rury w wigzkach muszg byc¢ transportowane na samochodach

0 odpowiedniej dlugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich
pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek

nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

2.4.2 Elementy wyposazenia

* Transport elementow wyposazenia do montazu powinien odbywac sie krytymi

Ssrodkami. Zaleca sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta.

2.5 Wykonanie robot

2.5.1. Montaz rurociagow

* Rurociagi taczone bedg na uszczelki gumowe.

e Przed uktadaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungé¢ mozliwe
do wyeliminowania przeszkody, mogace powodowa¢ uszkodzenie przewoddw
(np. prety, wystajgce elementy zaprawy betonowej i muru).

* Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach
nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub

w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.



* Kolejnosé wykonywania robét:

- Wwyznaczenie miejsca utozenia rur,

- przecinanie rur,

- zalozenie tulei ochronnych,

- ufozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

- wykonanie potgczen.

* W miejscach przej$¢ przewodow przez sciany i stropy nie wolno wykonywaé
zadnych potaczen. Przejscia przez przegrody budowlane wykonac w tulejach
ochronnych. Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng $ciang rury i wewnetrznag tulei
nalezy wypeti¢ odpowiednim materialem termoplastycznym. Wypetnienie
powinno zapewniaé¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu przewodu. Diugosc tulei

powinna by¢ wieksza od grubosci $ciany lub stropu.

2.6 Kontrola jakos$ci robot

» Kontrola jakosci rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji kanalizacyjnej
powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét, zgodnie

z wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

» Kazda dostarczona partia materiatow powinna by¢ zaopatrzona

w Swiadectwo kontroli jakosci producenta.

*  Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan
nie zostato spetnione, nalezy dang faze robot uznac za niezgodng

z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania

ponownie.

2.7 Odbior robot

» Odbioru robaot polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie
z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”

* W stosunku do nastepujacych roboét nalezy przeprowadzi¢ odbiory
miedzyoperacyjne:

- przejscia dla przewodOw przez $ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary

otworow),



» Z odbiorow miedzyoperacyjnych nalezy spisac protokét stwierdzajacy jakosé
wykonania oraz przydatnos¢ robo6t i elementéw do prawidtowego montazu.

» Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy
dokonac¢ koncowego odbioru technicznego instalaciji.

* Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania

w trakcie wykonywania robot,

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakos$ci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci
wydane przez dostawcow materiatdow),

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacii,

* Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji
projektowej,

- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych
usuniecia usterek,

- aktualnos¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany

i uzupetnienia)

2.8 Obmiar robét

* Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej
~Vymagania ogolne”.

2.9 Podstawa ptatnosci

e Ogoblne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej

~WVymagania ogolne”.



3. INSTALACJA GAZOWA

3.1 Wstep
3.1.1 Przedmiot robét

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie budowy instalacji gazowe.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t dla projektu: ,Budowa hali widowiskowo

- sportowej z otwartg infrastrukturg sportowo — rekreacyjng w Pinczowie”.

3.2 Informacje ogdine.

Celem i przedmiotem Specyfikacji Technicznego Wykonania i Odbioru Instalacji
Gazowej jest okreslenie jednolitych wymogéw i metod postepowania przy
wykonywaniu, nadzorze i kontroli prac spawalniczych na instalacjach gazowych i
urzadzeniach gazowniczych.

Podstawowym procesem produkcyjnym w budowie stalowych instalacji gazowych
urzadzen gazowniczych jest proces spawalniczy. Jest to proces specjalny.
Stosowanie procesu specjalnego, o ktérym zgodnos¢ otrzymanego produktu nie
moze by¢ sprawdzona w sposob tatwy lub niepociggajacy za sobg sporych
kosztow, a wadliwos¢é moze zostac¢ ujawniona dopiero podczas prac wyrobu. Dla
zapewnienia wymaganej jakosci i bezpieczenstwa potgczen spawanych
wykonawca powinien zapewni¢ nadzor nad fazami: doboru materiatow,
wytwarzania i kontroli.

Przedmiotem jest zakres czynnosci, ktére zobowigzany jest  przeprowadzi¢
wykonawca przed i w trakcie wytwarzania, modernizacji i naprawach rurociggéw
oraz instalacji technologicznych paliw gazowych kategorii wymagan jakosciowych
A'i Bwg PN-EN 12732:2004, wytwarzanych metodami spawania tukowego oraz

dokumentow, ktére powinien posiadac.

3.3 _Kategorie wymagan jakosciowych.

Na jakos¢ nowo budowanych stalowych instalacji gazowych i urzadzen
gazowniczych skftada sie wiele czynnikéw, ktore zostaty okreslone w normach.
Nalezg do nich m.in.:

* System jakosci

* Materialy podstawowe i dodatkowe do spawania



* Wykonawstwo prac spawalniczych

» Kontrola ztgczy spawanych

3.4 System jakosci.

3.4.1 Wykonawcy prac spawalniczych.

- Wykonawca prac spawalniczych musi wykazaé¢ swojg zdolnos¢ do wykonania
prac spawalniczych

- Wykonawca powinien zapewni¢ wiasciwg jakos¢ wyrobu

- Wszystkie osoby uczestniczgce w procesie realizacji zadania powinny by¢

kompetentne w zakresie wykonywanych prac.

3.4.2 Technologia spawania.

taczenie rur i elementéw rurowych powinno by¢ wykonane wytgcznie za
pomocg spawania acetylenowego.
Ztacza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z uznanymi technologiami
spawania oraz instrukcjami technologicznymi spawania, okreslonymi
w Polskich Normach.

Proces spawania powinien by¢ wykonywany zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 12732:2004.

3.4.3 Spawacze.

Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane przez personel kompetentny

w zakresie odpowiednich metod spawania.

Spawacze wytypowani przez wykonawce do spawania instalacji, urzgdzen
gazowniczych i/lub konstrukcji stalowych powinni posiadac¢ uprawnienie wg

PN EN 287-1.

Uprawnienia spawalnicze powinny by¢ nadane przez uznane instytucje
kwalifikujgce, zaakceptowane przez Inwestora. Do spawania urzadzen
dozorowych uprawnienia spawaczy powinny by¢ uznane przez Inspektora Dozoru
Technicznego.

Obowigzek whasciwego przygotowania spawaczy zarowno pod wzgledem

formalnym jak i zawodowym spoczywa na wykonawcy.



3.4.4 Personel nadzoru spawalniczeqo.

Personel spawalniczy Wykonawcy petnigcy nadzoér nad realizacjg prac
spawalniczych powinien by¢ kompetentny i posiadac¢ praktyke zawodowsq i

doswiadczenie w budowie instalacji gazowych i urzgdzen gazowniczych.

3.4.5 Personel badajacy.

Personel prowadzacy badania nie niszczace potgczen spawanych powinien
by¢ kwalifikowany w zakresie czynnosci, jakie ma wykonywac, zgodnie z normg
PN-EN 473.

3.4.6 Sprzet, urzadzenia i narzedzia spawalnicze.

Agregaty spawalnicze, urzadzenia do ciecia ukosowania termicznego i
mechanicznego i inne przyrzady zwigzane z pracami spawalniczymi w
szczegolnosci te, ktére majg wptyw na jakos¢ tych prac powinny by¢ utrzymane w

dobrym stanie technicznym i operacyjnym.

3.4.7 Materialy podstawowe do spawania.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projektach lub w niniejszej specyfikacji technicznej.
Instalacja stalowa kategorii wymagan jakosciowych A i B powinna byc¢
wykonana z rur stalowych dla mediow palnych, zgodnie z normg PN-EN 10208-1
+AC:2000- Rury stalowe przewodowe dla mediow palnych —Rury o klasie
wymagan A lub z rur do zastosowan cisnieniowych wg normy PN-EN 1016.
Rury i inne elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami
Europejskimi. W przypadku braku takich norm, lub gdy normy sg niekompletne,
sktad chemiczny i wtasciwosci mechaniczne, wymiary wyrobow gotowych,
technologie wytwarzania lub procedury badan powinny by¢ przedmiotem umowy
pomiedzy operatorem sieci gazowej i Wykonawca.

Rury i inne elementy instalacji powinny by¢ wytworzone ze stali w petni
uspokojonej. Stal wytworzona w procesie martenowskim nie powinna byc¢
stosowana.

Ksztattki powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami europejskimi.

Materialy stosowane do budowy gazociggéw i urzadzen gazowniczych,

podlegajacych pod UDT powinny spetnia¢ wymagania okreslone w



WUDT/UC/2003, a podlegajgce Dyrektywom Europejskim wymaganiom
okreslonym w odpowiedniej dyrektywie.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy gazociggow i urzadzen gazowniczych
muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN 10204.

Rury i inne elementy instalacji powinny w warunkach panujacych na placu
budowy by¢ tatwe do spawania.

Jezeli warunki klimatyczne wymagajg stosowania materialébw o sprawdzonej

udarnosci, to nalezy odnies¢ sie do EN 10208-2:1999.

3.4.8 Materialy dodatkowe do spawania.

Technologia spawania rur oraz uzyte materialy dodatkowe powinny zapewnic
wytrzymatos¢ potaczen przynajmniej rowng wytrzymatosci materiatdw
podstawowych.

Jezeli w projekcie lub w specyfikacji nie przewidziano inaczej

dobor materiatéw dodatkowych do spawania powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tablicy 3 normy PN-EN 12732:2004

Nalezy stosowac¢ materiaty dodatkowe z gwarantowang pracg tamania KV.
Wszystkie materialy dodatkowe do spawania uzyte do budowy gazociggow i
urzadzen gazowniczych muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN
10204.

3.4.9 Wykonywanie prac spawalniczych.

Wszystkie czynnosci obejmujgce wykonanie zigczy spawanych (przygotowanie
krawedzi, centrowanie, wykonanie spoin czepnych, podgrzewanie wstepne,
rodzaj i czas usuniecia centrownika, rodzaj materiatéw dodatkowych i gazow
ostonowych obrobka cieplna i inne) powinny by¢ wykonywane zgodnie z
zatwierdzong instrukcjg technologiczng spawania wytworcy.

taczenie odcinkow rurowych oraz ksztaltek nalezy wykonywac zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 12732:2004

3.4.10 Kontrola ztaczy spawanych.

Wiasciwa jako$¢ potgczen spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole
i nadzor Wykonawcy oraz nadzor Inwestora na miejscu spawania w oparciu o

badania nieniszczace i probe cisnieniowg wytrzymatosci i/lub szczelnosci.



Kontrola powinna obejmowaé sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania
oraz badania koncowe po spawaniu.

Badania wizualne spoin w 100% jest podstawowym i obowigzkowym badaniem
dla wszystkich gazociggow i urzadzen gazowniczych niezaleznie od kategorii
wymagan jakosciowych.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoine mozna poddac
kolejnym badaniom nieniszczacym.

Zakres i rodzaj badan nieniszczacych powinien by¢ zgodny z wymaganiami
projektu technicznego i nie moze by¢ mniejszy niz zakres okreslony w tablicy 4
normy PN-EN 12732:2004.

Kryteria akceptacji badanych spoin powinny by¢ zgodne z EN 25817 i nie moze
by¢ nizsze niz wymagania okreslone w normie PN-EN 12732:2004.

Jezeli zakres badan nieniszczacych, okreslony w projekcie obejmuje mniej niz
100% ztaczy spawanych, a jako$¢ niektorych z nich nie spetnia wymagan, nalezy
zbadac kolejne spoiny w celu oceny rozlegtosci problemu, przyjmujgc zasade, ze
kazda odrzucong spoine nalezy przeprowadzi¢ kontrole dwdch kolejnych spoin.
Dopuszcza sie wykonanie jednej naprawy ztgcza spawanego.

Spoiny z peknieciami nalezy wycig¢ w catosci.

Wykonawca jest zobowigzany udostepni¢ przedstawicielom Inwestora wszystkie

niezbedne dokumenty do kontroli w czasie trwania procesu produkcji i montazu.



4. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-B-02421 : 2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo . Izolacja cieplna
rurociggow , armatury i urzagdzen .Wymagania .

* PN-93/B-02420 Woda w instalacjach ogrzewania . Wymagania i badania
jakosci wody .

* PN-87/B-02151.01 Akustyka budowlana . Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach . Wymagania ogdlne i srodki techniczne ochrony
przed hatasem

* ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.
Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady , Warszawa 1988.

* ,Warunkami technicznego wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych. Zeszyt
nr 6. Wyd. COBRTI INSTAL 2003

* PN- 64/B-10400 ,Urzgdzenia centralnego ogrzewania w budownictwie
powszechnym. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze".

* PN- 91/B-02420 ,Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania".

* PN-90/M-75003 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogolne
wymagania i badania".

* PN-91/M-75009 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory
regulacyjne. Wymagania i badania”.

* PN-EN 215-1:2002 ,Termostatyczne zawory grzejnikowe. Czes¢ 1:
Wymagania i badania”.

* PN-EN 442-1:1999 ,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne".

* PN-EN 442-2:1999/A1:2002 ,Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana
Al)".

* PN-B-02421:2000 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow,
armatury i urzadzeh. Wymagania i badania odbiorcze".

* PN- 93/C-04607 ,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania
dotyczace jakosci wody".

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 2001 roku w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U nr 97 z
11 wrzes$nia 2001r poz. 1055).

» Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U



z 2004r nr 109 poz. 1156.

* PN-EN 12732:2004 Systemy dostawy gazu —Spawanie stalowych uktadow
rurowych. Wymagania funkcjonalne.

* PN-EN 288-3:1994 — wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej
uznawanie —Cze$¢ 3: badanie technologii spawania tukowego stali —zastgpiona
przez norme PN-EN ISO 15614-1:2005(U).

* PN-EN ISO 15614-1:2005(U)- Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali- Badanie technologii spawania- Czes$¢ 1: Spawanie tukowe i
gazowe stali raz spawanie tukowe niklu i stopow niklu.

* PN-EN 10208-1:2000- Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych- Rury o
klasie wy wymagan A.

* PN-EN 287-1:2005(U) Egzamin kwalifikacyjny spawaczy- Spawanie. Cze$¢
1:Stale.

* Norma PN-EN25817 zostata zastgpiona normg: PN-EN ISO 5817:2005(U)
Spawanie-Zigcza spawane (z wytgczeniem spawania wigzka) stali, niklu, tytanu i
ich stopéw- Poziomy jakosci wg niezgodnosci spawalniczych.

 PN-EN 12062-2000 — Spawalnictwo- Badania nieniszczace ztgczy spawanych-
Zasady ogolne dotyczace metali.

* PN-EN 12007-3:2004- Systemy dostawy gazu- Rurociggi o maksymalnym
cisnieniu roboczym do 16 bar wigcznie- Czes¢ 3: Szczegbtowe zalecenia
funkcjonalne dotyczace stali.

* PN-H-74221 Rury stalowe klasy A uzywane do wykonania instalacji gazowej.
* PN-EN 1555-2:2004 Systemy przewodow rurowych i tworzyw sztucznych do
przesyfania paliw gazowych.



